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OVERCORD Z OERLIKON

Stabelektroden
un- und niedriglegierte Stahle

Mitteldick rutilzellulose-umhdillte Universalelektrode fiir Montage-, Werkstatt- und ReparaturschweiBungen in allen
Positionen. Weicherer Lichtbogen als OVERCORD. Einfaches Ziinden und Wiederziinden, gute
Spaltiiberbriickbarkeit. Uberwiegend selbstldsende Schlacke. Glatte, leicht konkave Néhte mit kerbfreiem Ubergang
zum Grundwerkstoff. Relativ unempfindlich gegen Verschmutzungen im SchweiBnahtbereich. Durch den kréftigen
und stabilen Lichtbogen eingeschrankt filr verzinkte Stahle geeignet. Verwendbar auch an Lichtnetztrafos.

ENISO  2560-A:E380RC11

AWS A5.1:E6013

ABS 2 GL 2
BV 2 LRS 2m
DB ° TOV °
DNV 2 ce

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

0.08 0.5 0.3

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

Unbehandelt > 380 470-600 > 22 > 60 > 47

Werkstoffe
S(P)235 - S(P)355; GP240; GP280

Trocken lagern AC; DC-

Riicktrocknung nicht grundsétzlich erforderlich

Falls erforderlich 100-110°C/ 1 h. E E Iz m
PA PB PC PD PE PF PG

Lieferform

60-85 120 W000258806 260 W000258218

85-130 65 W000258807 160 W000258219
125-170 45 W000258808 105 W000258220
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